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滁州小型走心机加工方案

生成日期: 2025-10-09

走心机加长导套装置，其技术方案要点是包括与走心机主轴同轴固定连接的伸缩套筒，与伸缩套筒远离走
心机主轴一端同轴连接的导套和固定连接于走心机机架的固定座，导套转动连接于固定座，伸缩套筒与导套呈
轴向滑移并且径向固定连接，具有减小导套对工件的磨损的效果。导套模式转换系统通过指令模块接收指令并
过转换模块从存储模块中调用导套模式的设置参数并应用于数控走心机。导套模式转换方法包括识别指令以及
调用设置参数，步骤简单，方便操作。走心机加工可以满足复杂形状工件的加工要求。滁州小型走心机加工方
案

数控走心机加工的时候，需要在正主轴上进行内圆车削和钻削加工，利用导套对棒料的支撑作用来提高数
控走心机加工的稳定性。其次在正主轴上车削外圆，一次走刀完成全切深，这样可以缩短切削的时间并提高加
工的稳定性。再次需要进行铣削加工，优先选择端面铣削，再加上数控走心机旋转轴的功率及稳定性有限，因
此数控走心机切削力越小越好，数控走心机端面铣削能满足此需求。走心机的设计都是车铣复合一体的，能够
在走心机上全部完成加工，走心机更需要高频铣提供动力和精度。滁州小型走心机加工方案走心机加工节约成
本，成型部位一步到位。

对于机电一体化的产品设计也是较好的水平，现在国内走心机生产加工也达到了非常高的水平状态，而且
在进行研发和生产的过程中，确实也让我们看到了拥有更广阔的发展前景。目前国内生产的走心机使用质量已
经获得了更多用户的认可，并且确实国内的很多品牌的走心机也开始走出国门，现在标准品牌的走心机质量非
常好，而且使用功能也非常强，这也就表示着在进行研发和生产的过程当中，突破了国外技术的垄断要求自己
进行单独的研发和生产，也能够达到更好的使用效果，受到了越来越多客户的认可和欢迎。

高精度走心机加工接通电源后的检测：系统操作界面上的各个指示灯是否正常，各种按钮和开关是否处于
正常位置；显示屏上有无报警提示；液压等压力表的数值是否在要求范围内；控制电器柜箱的冷却风扇是否正
常；刀具与回转刀台是否夹紧，刀具有无损坏；导套、夹头调整合适。断电时的检查：未通电时的检查主要检
查冷却液、液压油、润滑油的油量是否充足，用到的各种工具和测量器材是否准备齐全；切屑槽内的是否清理
干净等。运转后，注意有无异常噪音，控制箱有无异常气味，温度有无异常。走心机加工时的刀具需要跟零件
的装夹要精确并且牢靠。

走心机作为数控车床中的精密加工设备，在生产细长轴类零件加工方面具有明显优势：缩短产品制造工艺
链，提高生产效率：车铣复合加工可以实现一次装卡完成全部或者大部分加工工序，从而很大缩短产品制造工
艺链。这样一方面减少了由于装卡改变导致的生产辅助时间，同时也减少了工装卡具制造周期和等待时间，能
够明显提高生产效率。车铣复合加工设备大都具有在线检测的功能，可以实现制造过程关键数据的在位检测和
精度控制，从而提高产品的加工精度。走心机加工移动每个轴时，请注意刀具与工件之间的碰撞。滁州小型走
心机加工方案

走心机加工提供光学、光电、通信、航空、汽车、无人机、摄影器材等精密部件的定制与批量化生产。滁
州小型走心机加工方案

走心机的副轴上料装置。它解决了现有走心机的副轴上料效率低的问题。走心机的副轴上料装置，用于向
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走心机输送副轴进行加工，副轴上料装置包括机座，机座上设置有送料盘，副轴上料装置还包括用于向走心机
的加工夹头移送副轴的第1机械手和用于将副轴从送料盘提取到第1机械手的第二机械手，第二机械手摆动连接
在机座上，且第二机械手在竖直平面上摆动。第二机械手将待加工的副轴由送料盘提取到第1机械手，再由第1
机械手移送到走心机的加工夹头上，实现了机械代替人工作，提高了工作效率和操作安全性。滁州小型走心机
加工方案


